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NOVELTY - Plate made from a plastic filled with carbon filler has 
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having a cross-section which corresponds to the cross-section of each 
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DETAILED DESCRIPTION - A few of the channels are structured in such 
a way that a larger flow resistance prevails on the fluid inlet side 
than on the fluid outlet side. 

Each channel consists of parallel running first longitudinal 
sections (36, 38) connected to second sections (40) . The channels 
extend from a first edge and open into a second edge running parallel 
to the first edge. 

USE - Used for a fuel cell. 

ADVANTAGE - The plate has high stability. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a top view of the 
plate . 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<S) Platte bestimmtfur eine Brennstoffzelle 

(§) DieErfindung beziehtsich auf eine Platte, bestimmt fur 
eine Brennstoffzelle, bestehend aus Kohl enstoff mate rial 
oder dieses enthaltend, insbesondere aus einem Kunst- 
stoff mit Kohlenstoff-Fullstoff, wobei in zumindest einer 
Seite der Platte parallel zueinander und maanderformig 
verlaufende Kanale mtt Fluideinlass- und -auslass ausge- 
bildetsind, die durch Trennwande voneinarider getrennt 
sind. Damit die durch die Kanale stromenden Fluide keine 
wesentlichen Druckverluste erfahren, wird vorgesch la- 
gen, dass der Kanal (70, 72) in seinem Querschnftt derart 
ausgebildet ist, dass fluideinlassseitig ein groRerer Strd- 
mungswiderstand herrscht als fluidauslasseitig. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Platte, be- 
stirnmt fur eine Breanstoffzelle, bestehend aus Kohlenstoff- 
Material oder dieses enthaltend, insbesondere aus einem 
Kunststoff mit Kohlenstoff-FtiUstoff mit einem Ftillstorfan- 
teil von insbesondere 70 Gew.-% bis 95 Gew.-%, wobei in 
zurnindest einer Seite der Platte Sektionen von maanderfor- 
mig verlanfenden Kanalen tnit Fluideinlass und -auslass 
ausgebildet sind, die durch Trennwande eines jeweiligen 
Qucrschnitts Qi voncinandcr gctrcnnt sind. 
[0002] Brennstoffzellen sind Stromquellen, bei denen von 
einer chemischen Reaktion gelieferte Energie direkt in elek- 
trische Energie umgesetzt wird. Der Wirkungsgrad, der bei 
einer entsprechenden sog. kalten Verbrennung erzielbar ist, 
betragt bis zu 80%. Die Spannung einer einzelnen Zelle liegt 
im Bereich von ca 1 Volt, wobei jedoch durch Reihenschal- 
tung Zellrnodule mit gewiinschter Ausgangsspannung ge- 
baut werden konnen. 

[0003] BrennstoSzellen werden nach Betriebsbedingun- 
gen, Elektiodenmaterial, ReaktionsstofTen und Elektrolyten 
unterschieden. Bei den Nieder- und Mittelternperatur- 
Brennstoffzellen, die im Bereich zwischen 50° und 150° 
bzw. 150° und 250° betrieben werden, sind als Reaktions- 
stoffc Saucrstoff und Wasscrstoff odcr Methanol zu nennen. 
Die Elektroden mussen fur die Reaktionsprodukte bei 
gleichzeitiger groBer Reaktionsflache durchlassig sein und 
die Elektronen gut leiten. Die Elektroden konnen dabei aus 
Metallen, Metallverbindungen und besonders impragnierten 
Kohlenstoffen bestehen. Als Elektrolyten dienen Laugen, 
Sauren oder Kationenaustauscher. Auch ist es bekannt, als 
Elektrolyten Ionen-Austauschmembranen zu verwenden, 
die z. B. eine Anode umgeben, urn diese gegeniiber angren- 
zenden Kathoden zu isolieren (WO 95/17772). 
[0004] Eine Platte bestimmt fttr eine Brennstoffzelle der 
eingangs genannten Art ist der WO 96/00453 zu entnehmen. 
Dabei sind nach dem Ausfuhrungsbeispiei der Fig. 12 die 
Seiten einer Platte in vier Sektionen unterteilt, in denen Ka- 
nale zum Tcil maandcrformig vcrlaufcn. Die Sektionen sind 
groBftachig zueinander beabstandet Die Kanale gehen vom 
Randbereich <ier Platte aus und enden in der Mitte dieser. 
[0005] Der vorliegenden Erfindung iiegt die Aufgabe zu 
Grunde, eine Platte bestimmt fur eine Brennstoffzelle derart 
weiterzubilden, dass die durch die Kanale stromenden 
Fluide keine unerwunschten Druckverluste erfahren. Auch 
soli die mit den Kanalen versehene Seite der Platte flachen- 
maBig optimal von dem Fluid durchstrombar sein, so dass 
sich eine groBtmogliche Reakuonstlache ergibt. Gleichzei- 
tig soli die Platte eine hinreichende Stability aufweisen. 
[0006] ErfindungsgemaB wird das Problem im Wesentli- 
cheh dadurch gelost, dass* die Sektionen jeweils uber eine 
Trennwand eines Querschnitts Q2 voneinander getrennt 
sind, der dem Qucrschnitt Qi der jeweiligen Trennwande 
zwischen den Kanalen einer jeden Sektion entspricht oder 
im Wesentlichen entspricht und dass zumindest einige der 
Kanale in ihrem jeweiligen Querschnitt derart ausgebildet 
sind, dass ftuideinlassseitig ein groBerer Stromungs wider- 
stand herrscht als fluidauslassseitig. 

[0007] ErfindungsgemaB erstrecken sich quasi tiber die 
gesamte Flache der Platte Kanale, wobei aneinandergren- 
zende Kanale einer Sektion als auch aneinandergrenzende 
Kanale aufeinanderfolgender Sektionen einen im Wesentli- 
chen gleichen Abstand zueinander aufweisen. 
[0008] Durch die Sektionierung der Platte kann diese im 
erforderlichen Urnfang vom "Fluid wie einem Reaktanden 
wie Wasserstoff bzw. Methanol bzw. Sauerstoff bzw. Luft 
oder Kuhlnussigkeit durchstromt werden, ohne dass merkli- 
che Druckverluste beim Durchstromen auftreten. Es ergibt 



sich eine VergleichmaBigkeit des Stromungsverhaltens des 
Fluids iiber die gesamte Platte. Auch wird somit eine gro- 
fiere Reaktionsflache zur Verfugung gestellt, die in alien Be- 
reichen in etwa gleiche Reaktionsmoglichkeiten bieten. IJn- 
5 abhangig hiervon ist die Platte hinreichend uber die Trenn- 
wande abstiltzbar. 

[0009] Insbesondere ist vorgesehen, dass jeder Kanal aus 
parallel zueinander verlaufenden ersten Abschnitten und 
diese verbiudenden zweiten Abschnitten besteht, wobei zu- 
10 mindest aufiere zweite Abschnitte jeweils einer Geometrie 
cincs Halbkrciscs cntsprcchcn. Hicrdurch ist cine optimalc 
Rachenverteilung der Kanale iiber die Seite der Platte gege- 
ben, wodurch wiederum eine optimale Flachenausnutzung 
fur die chemische Umsetzung der Reaktanden zur Erzeu- 
15 gung der elektrischen Energie gegeben ist, 

[0010] In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung ist 
vorgesehen, dass jede Platte in 2-20 Sektionen bei insbeson- 
dere einer Plattenlange zwischen 50 mm-500 mm unterteilt 
ist Dabei sollten pro Sektion zumindest 2, insbesondere 4 
20 Kanale vorgesehen sein, die ihrerseits jeweils zumindest 2 
mal, insbesondere zumindest 4 mal urnzulenken sind. 
[0011] Des Weiteren ist vorgesehen, dass die Kanale von 
einem ersten Rand wie Langs- oder Querrand der Platte aus- 
gehen und in einem parallel zu dem ersten Rand verlaufen- 
25 den zweiten Rand der Platte enden. Dabei konnen Eintritts- 
ofrnungen als Fluideinlasse von Kanalen mehrerer Sektio- 
nen iiber einen gemeinsamen randseitig verlaufenden weite- 
ren Kanal untereinander verbunden sein, Hierdurch ergibt 
sich eine einfache Verbindung zwischen den Kanalen und 
30 zum Versorgen dieser mit dem gewiinschten Fluid bzw. Ab- 
fuhren dieses. 

[0012] Eine optimale Flachenausnutzung bei gleichzeiti- 
ger Erzielung einer hinreichenden Stabilitat der Platte selbst 
ergibt sich dann, wenn die zwischen benachbarten Kanalen 
35 verlaufende Trennwand imBodenbereich eine Breite di mit 
0,5 mm < < 5 mm aufweist. 

[0013] Eine entsprechende Breite weist sodann die Trenn- 
wand zwischen den einzelnen Sektionen auf, also zwischen 
unrnittclbar nebencinander verlaufenden ersten Abschnitten 
40 der Kanale nebeneinanderliegender Sektionen. 

[0014] Eine entsprechende Dimensionierung weisen auch 
die Kanale auf, deren Bodenflachen jedoch die kurzere Ba- 
sis eines Trapezes ist. 

[0015] Insbesondere sieht die Erfindung auch vor, dass 
45 Kanale fluideinlassseidg einen geringeren Querschnitt als 
fluidauslassseitig aufweisen. Dabei ist insbesondere vorge- 
sehen, dass der Kanal in Fliessrichtung zumindest ab- 
schnittsweise einen sich vorzugsweise stetig verandernden 
Querschnitt aufweist. 
50 [0016] Die die Kanale begrenzenden Trennwande selbst 
soilten als Steg mit einem tra^zfbrmigen Querschnitt aus- 
gebildet sein, wobei jeder Steg eine freie Oberseite einer 
Breite aufweisen kann, die cntlang des Kanals glcichblci- 
bend oder im Wesentlichen gleichbleibend ist Demgegen- 
55 iiber sollte der Steg in seiner Basis im Fluideinlassbereich 
eine groBere Breite als im Fluidauslassbereich aufweisen. 
[0017] Zur Erzielung des gewiinschten Querschnitts bzw. 
des Stromungswiderstandes ist vorgesehen, dass der Kanal 
von Flanken von parallel zueinander verlaufenden TVenn- 
60 wanden begrenzt ist, wobei die Hanken im Fluideinlassbe- 
reich eine geringere Steilheit als im Ruidauslassbereich auf- 
weisen. 

[0018] Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkinale der 
Erfindung ergeben sich nicht nur aus den Anspriichen, den 
65 diesen zu entnehmenden Merkmalen - fur sich/oder in 
Kombination sondern auch aus der nachfolgenden Be- 
schreibung eines der Zeichnung zu entnehmenden bevor- 
zugten Ausfuhrungsbeispiels. 
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[0019] Es zeigen: 

[0020] Fig. 1 eine Draufsicht einer Platte bestimmt fiir 
eine Brennstoffzelle, 

[0021] Fig. 2 einen Querschnitt eines Ausschnitts der 
Platte nach Fig. 1 in vergroBerter Darstellung, 5 
[0022] Fig. 3 einen Ausschnitt einer weiteren Ausfuh- 
rungsform einer Platte in Draufsicht, 

[0023] Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie IV-IV in Fig. 
3, 

[0024] Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V-V in Fig. 3 10 
und 

[0025] Fig. 6 einen Ausschnitt einer Platte im Umlenkbe- 
reich eines Kanals. 

[0026] In der Fig. 1 ist eine Draufsicht auf eine erste Aus- 
fuhrungsform einer Platte 10 bestimmt fiir eine BrennstofF- 15 
zelle dargestellt. Dabei besteht die Platte 10 aus insbeson- 
dere einem Kunststoff mit Kohlenstoff-Fuilstoff mit einem 
Anteil von vorzugsweise im Bereich zwischen 70 Gew.-% 
und 95 Gew.-%. Urn eine entsprechende Platte 10 herzustel- 
len, konnen z. B. 900 g Graphit einer Kornfraktion bis 20 
200 urn kugeliger Geometrie (isometrischer Kornform), 
100 g Phenolharz (Novoiak Hexamemylentetramin) in ei- 
nem Mischer bei einer Temperatur von 80° uber einen Zeit- 
raum von 10 Minuten vermischt werden. Die Mischung 
wird anschlicBcnd in cine Prcssform cinbr Hcissprcssc gc- 25 
fullt, urn sodann durch plastisches Verformen und Harten 
der Mischung durch Heizpressen die Platte 10 herzustellen. 
Ober- und/oder Unterstempel der Presse weisen dabei eine 
formgebende Struktur auf, so dass sich in der Platte, wie im 
Ausfuhrungsbeispiel in deren dargestellter Unterseite 12, 30 
Sektionen 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26 von maanderformig ver- 
laufenden Kanalen ausbilden, von denen allein in der Sek- 
tion 14 deren Kanale mit Bezugszeichen 28, 30, 32, 34 ver- 
sehen sind 

[0027] Die Kanale 28, 30, 32, 34 einer jeden Sektion 14, 35 
16, 18, 20, 22, 24, 26 bestehen jeweils aus geradlinig verlau- 
fenden ersten Abschnitten 36, 38, die endseitig uber einen 
vorzugsweise einem Halbkreis, einem Ellipsenabschnitt, ei- 
nem Parabclabschnitt o. a. folgcndcn Bogcn 40 mitcinandcr 
verbunden sind. Dabei sind in dem Ausfuhrungsbeispiel die 40 
Kanale 28, 30, 32, 34 insgesamt 4 mal umgelenkt, wobei de- 
ren Eintrittsofmungen 42 von einem Langsrand 44 der Platte 
10 ausgehen und deren Austrittsoflnungen 46 in parallel 
hierzu verlaufendem gegenuberiiegenden Langsrand 48 
munden. 45 
[0028] Die Kanale 28, 30, 32, 34 sind untereinander durch 
Trennwande 50 separiert. Dabei weisen die Trennwande 50 
eine Geometrie auf, wie diese sich aus der Fig. 2 ergeben. 
[0029] Wie die Schnittdarstellung gemaB Fig. 2 verdeut- 
licht, weist die Trennwand 50 eine trapezformige Geometrie 50 
auf, wobei die Trennwand 50 im Bodenbereich der Kanale 
28, 30 eine Breite dj insbesondere im Bereich zwischen 1 
und 3 mm besitzt Die Kanale 28, 30, 32, 34 weisen cben- 
falls eine im Schnitt trapezformige Geometrie auf, wobei die 
jeweilige Bodenflache 52, 54 kurzere Basis ist. Kanale 28, 55 
30, 32, 34 und Trennwande 50 besitzen demnach kongruie- 
rende Geometrien. 

[0030] Die zwischen den einzelnen Sektionen 14, 16 bzw. 
16, 18 bzw. 18, 20 bzw. 20, 22 bzw. 22, 24 bzw. 24, 26 ver- 
laufenden Trennwande, von denen allein die zwischen den 60 
Sektionen 14 und 16 verlauf ende Trennwand mit einem Be- 
zugszeichen (Bezugszeichen 56) gekennzeichnet ist, weisen 
gleiche Geometrie wie die jeweiligen Trennwande 50 zwi- 
schen den einzelnen Kanalen 28, 30, 32, 34 der jeweiligen 
Sektionen 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26 auf. Daher ist die in Fig. 65 
2 dargestellte Trennwand 50 zwischen den Kanalen 28, 30 
zusatzlich mit dem Bezugszeichen 56 gekennzeichnet. 
[0031] Da die Kanale 28, 30, 32, 34 einer jeden Sektion 



14, 16, 18, 20, 22, 24, 26 in Bezug auf ihre ersten Abschnitte 
36, 38 parallel zueinander verlauf en und diese untereinander 
liber die halbkreisformigen Bogenabschnitte 40 verbunden 
sind, ergibt sich eine optimale Ausnutzung der Plattenseite 
12 in Bezug auf einzubringende Kanale, so dass wiederum 
im erforderlichen Umfang chemische Reaktionen errnogli- 
chende Reaktanden die Seite 12 bzw. die in dieser eingelas- 
senen maanderformig verlaufenden Kanale 28, 30, 32, 34 
durchstromen konnen. Dies wiederum bedeutet, dass die 
Seite 12 optimal auf ihre mogliche Reaktionstlache ausge- 
nutzt ist Da die Seite 12 zudem in die Sektionen 14, 16, 18, 
20, 22, 24, 26, also in Abschnitte mit gesonderten Kanalen 
unterteilt ist, erfahrt das die Kanale der Seite 12 insgesamt 
durchstromende Fluid einen geringen Druckverlust mit der 
Folge, dass sich uber die gesamte Flache der Seite 12 eine 
VergleichmaBigung des Stromungsverhaltens des durchstro- 
menden Fluids ergibt, wodurch wiederum die chemische 
Reaktion uber die gesamte Flache der Seite 12 gleich ab- 
lauft. Hierdurch kann der Wirkungsgrad einer entsprechen- 
den aus den Plat ten 10 ausgebildeten Brennstofizelle ver- 
groBert werden. 

[0032] Wie dem zeichnerischen Ausfuhrungsbeispiel der 
Fig. 1 zu entnehmen ist, konnen EintrittsoShungen der Ka- 
nale 28, 30, 32, 34 mehrerer Sektionen 14, 16, 18, 20, 22, 
24, 26 iibcr gemcinsame im Ausfuhrungsbeispiel vom Rand 
44 ausgehende Kanale 58, 60, 62 mit dem gewunschten 
Fluid wie Reaktand oder Kiihlflussigkeit versorgt werden, 
wodurch die Zufuhrung des Fluids zu den einzelnen Sektio- 
nen 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26 vereinfacht wird. Entspre- 
chend konnen Austrittsoffnungen von Kanalen verschiede- 
ner Sektionen in einem gemeinsamen Austrittskanal 64, 66, 
68 miinden. 

[0033] Insbesondere ist vorgesehen, dass die Platte in m 
Sektionen unterteilt wird, wobei 2 S m < 10 sein sollte. 
Vorzugsweise wird die Platte in 7 oder mehr Sektionen un- 
terteilt, wobei jede Sektion 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26 n par- 
allel zueinander verlaufende Kanale 28, 30, 32, 34 mit n > 
2, insbesondere n > 4 aufweisen kann. 
[0034] Zu der Dimcnsionicrung ist des Weiteren anzugc- 
ben, dass die Breite di der Trennwande 50, 56 im Bodenbe- 
reich 52, 54 zwischen 0,5 mm und 5 mm, insbesondere im 
Bereich von in etwa 1 mm bis 2 mm liegen sollte. Entspre- 
chend sollte sich die auBenseitige Breite der Kanale 28, 30, 
32, 34 zwischen 0,5 mm und 5 mm, insbesondere im Be- 
reich von 3 mm belaufen. 

[0035] Anhand der Fig. 3 bis 6 soli eine besonders hervor- 
zuhebende Gestaltung einer fiir eine Brennstoffzelle be- 
stimmten Platte erlautert werden, die - entsprechend der 
Platte 10 gemaU Fig. 1 - in Sektionen unterteilt sein kann, 
wobei jede Platte parallel zueinander und maanderformig 
Yerlaufende Kanale aufweisen sollte. 

[0036] Um eine gleichmaBige Stromungsgeschwindigkeit 
inncrhalb cincs jeden Kanals 70, 72 zu gcwahrlcistcn, wcist 
dieser fluideinlassseitig einen geringeren Querschnitt als 
fluidauslassseitig auf. Dies wird anhand der Fig. 3 bis 5 ver- 
deutlicht. So ist die Stromungsrichtung des Fluids durch den 
Kanal 70 durch einen Pfeil 74 symbolisiert Der Kanal 70 
wird von als Stege ausgebildeten TVennwanden 76, 78 be- 
grenzt, die im Schnitt eine Trapezform aufweisen (siehe Fig. 
4 und 5). Dabei weisen die Stege 76, 78 in ihrer oberen Au- 
flenflache 80, 82, die parallel zum Boden 84 des Kanals 70 
verlauft, eine gleichbleibende Breite auf Demgegenuber 
weisen die Stege 76, 78 in ihrer Basis eine sich andemde 
Breite insoweit auf, dass fluideinlassseitig eine groBere 
Breite (Fig. 4) als fluidauslassseitig (Fig. 5) vorliegt. Somit 
ist der Querschnitt des Kanals 70 fluideinlassseitig geringer 
als fluidauslassseitig. 

[0037] Dementsprechend wird der Kanal 70 fluideinlass- 
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seitig von Ranken 84, 86 begrenzt, deren Steilheit geringer 
als fluidauslassseitig ist. Die entsprechenden, eine groBere 
Steiiheit aufweisenden Flanken sind ia Fig. 5 mit den Be- 
zugszeichen 88, 90 gekennzeichnet Entsprechend ist der 
Kanal 72 auch im Umlenkbereich 92 ausgebildet, d. h., 5 
fluideinlassseitig weist der Kanal 72 einen geringeren Quer- 
schnitt als fluidauslassseitig aus. Mit anderen Worten ist der 
Querschnitt des Kanals 72 imBereich 94 geringer als iniBe- 
reich 96 gemaB Fig. 6. Aus der Draufsicht erkennt man des 
Weiteren, dass die den Kanal 72 begrenzenden Flanken 98, 10 
100 in ihrcr Steilheit vom Ruidcinlass ausgchend zum 
Ruidauslass zunimmt. 

[0038] Anzumerken ist des Weiteren, dass die den Fig. 1 
und 2 zu entnehmenden Kanale 28, 30, 32, 34 eine Geome- 
trie bzw. einen Geometrieverlauf aufweisen konnen, die 15 
bzw. der den Fig. 3 bis 6 entspricht. 

[0039] TVpische Abmessungen von erfindungsgemafien 
Ratten sind Plattenlangen bzw. -breiten zwischen 50 und 
500 mm bei einer Dicke bis zu 4 mm. 

[0040] Entsprechende Platten konnen zu einem Brenn- 20 
stoffzellenpaket zusammengesetzt werden; wobei Platten 
sowohl auf beiden Seiten oder nur auf einer Seite auf S ektio- 
nen aufgeteilte Kanale aufweisen kann. Einander zuge- 
wandte und Kanale aufweisende Seiten konnen durch eine 
Mcmbran-Elcktrodcn Einhcit (MEA) getrennt werden, um 25 
sodann den einzelnen durch die MEA voneinander getrenn- 
ten Kanale der aufeinanderliegenden Platten mit Reaktions- 
gasen wie Wasserstoff bzw. Methanol und Sauerstoff bzw. 
Luft zu beaufschlagen. 

[0041] Auf gegenuberliegender Seite der Platte kann 30 
durch entsprechend ausgebildete Kanale Kuhlwasser flie- 
fien, wobei die Kanale ihrerseits auBenseitig von einer pla- 
nen Seite einer nachfolgenden Platte abgedeckt sind. Inso- 
weit wird jedoch auf einen hinlanglich bekannten Aufbau 
von Brennstoffzellenpaketen verwiesen. 35 

Patentanspriiche 

1. Platte (10) bestimmt fur cine Brcnnstoffzcllc beste- 
hend aus Kohlenstoff-Material oder dieses enthaltend, 40 
insbesondere aus einem Kunststoff mit Kohienstoff- 
FuUstoff, wobei in ziunindest einer Seite (12) der Platte 
Sektionen (14, 16, 18, 20, 22, 24, 26) von jeweils ma- 
anderformig verlaufenden Kanalen (28, 30, 32, 34) mit 
Fluideinlass- und -auslass ausgebildet sind, die durch 45 
Irennwande (50) eines Querschnitts Qi voneinander 
getrennt sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Sek- 
tionen (14, 16, 18, 20, 22, 24, 26) tiber Trennwande 
(56) eines Querschnitts Q2 getrennt sind, der dem 
Querschnitt Qi der jeweiligen Trennwand (50) zwi- 50 
schen den Kanalen (28, 30, 32, 34) einer Sektion ent- 
spricht oder in etwa entspricht, und dass zumindest ei- 
nigc der Kanale (70, 72) in ihrcm Querschnitt dcrart 
ausgebildet sind, dass fluideinlassseitig ein grofierer 

S tromungs widerstand herrscht als fluidauslassseitig . 55 

2. Platte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass jeder Kanal (28, 30, 32, 34) aus parallel zueinan- 
der Yerlaufenden ersten Langsabschnitten (36, 38) und 
diese verbindenden zweiten Ahschnitten (40) besteht, 
wobei zumindest auBere zweite Abschnitte jeweils ei- 60 
ner Geometrie eines Bogens wie Parabel- oder EUip- 
senabschnitts oder Halbkreises entsprechen. 

3. Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass jede Sektion (14, 16, 18, 20, 22, 24, 26) 
aus n parallel zueinander verlaufenden Kanalen (28, 65 
30, 32, 34) mit n > 2, insbesondere n > 4 besteht 

4. Platte nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass jede Seite 



(12) der Platte (10) in m Sektionen mit 2 < m < 10, 
insbesondere m > 7 unterteilt ist. 

5. Platte nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kanale 
(28, 30, 32, 34) von einem ersten Rand (34) wie Langs- 
oder Querrand der Platte (10) ausgehen und in parallel 
zu dem ersten Rand verlaufendem zweiten Rand (48) 
der Platte iminden. 

6. Platte nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass Eintrittsoff- 
nungen (42) der Kanale (28, 30, 32, 34) mchrcrcr Sek- 
tionen (14, 16, 18, 20, 22, 24, 26) \iber einen gemeihsa- 
men randseitig Yerlaufenden Kanal (58, 60, 62) unter- 
einander verbunden sind. 

7. Platte nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die zwi- 
schen benachbarten Kanalen (28, 30; 30, 32; 32, 34) 
verlaufende Trennwand (50) im Bodenbereich eine 
Breite di mit 0,5 mm < di < 5 mm, insbesondere di 
in etwa 2-3 mm aufweist. 

8. Platte nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal 
(28, 30, 32, 34) einen Querschnitt aufweist, der kon> 
plementarer Geometrie zu dem Querschnitt Qi der 
Trennwand (50, 56) entspricht. 

9. Platte nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass bei auf bei- 
den Seiten einer Platte (10) verlaufenden Kanalen diese 
deckungsgleich zueinander verlauf en. 

10. Platte nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal 
(70, 72) fluideinlassseitig einen geringeren Querschnitt 
als fluidauslassseitig aufweist. 

11. Platte nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal 
(70, 72) in Russrichtung zumindest abschnittsweise ei- 
nen sich vorzugsweise stetig verandemden Querschnitt 
aufweist. 

12. Platte nach zumindest cincm der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die den Ka- 
nal (70, 72) begrenzenden Trennwande (76, 78) Stege 
mit einem trapezformigen Querschnitt sind. 

13. Platte nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Steg 
(76, 78) eine freie Oberseite (80, 82) einer Breite auf- 
weist, die entlang des Kanals gleichbleibend oder im 
Wesentlichen gleichbleibend ist 

14. Platte nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Steg (76, 
78) in seiner Basis in Huidstromungsrichtung in seiner 
Breite zunimmt. 

15. Platte nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal 
(70, 72) von Flanken (84, 86, 88, 90, 98, 100) von par- 
allel zueinander verlaufenden Trennwanden (76, 78) 
begrenzt ist und dass die Flanken im Ruideinlassbe- 
reich eine geringere Steilheit als im fluidabwartsseiti- 
gem Bereich aufweisen. 

16. Platte (10) bestimmt fur eine Brennstoffzelle be- 
stehend aus Kohlenstoff-Material oder dieses enthal- 
tend, insbesondere aus einem Kunststoff mit Kohlen- 
stoff-Fullstoff, wobei in zumindest einer Seite (12) der 
Platte Sektionen (14, 16, 18, 20, 22, 24, 26) von jeweils 
maanderfbrrnig verlaufenden Kanalen (28, 30, 32, 34) 
mit Fluideinlass- und -auslass ausgebildet sind, die 
durch Trennwande (50) eines Querschnitts Qi vonein- 
ander getrennt sind, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Sektionen (14, 16, 18, 20, 22, 24, 26) uber Trennwande 
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(56) eines Querschnitts Q2 getrennt sind, der dem 
Querschnitt Qj der jeweiligen Trennwand (50) zwi- 
schen den Kanalen (28, 30, 32, 34) einer Sektion ent- 
spricht Oder in etwa entspricht. 
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